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MŰSZAKI ADATOK

Gyűrűs facsavar GS

Csavarátmérő Szárhossz Becsavarási 
mélység

Alkalmas Szem-Ø Egységcsomag

ds L s    

Típus Cikkszám [mm] [mm] [mm]  [mm] [db]

GS 8 x 50 502620  8 50 50 S 10 / SX 10 15 20
GS 8 x 80 080918  8 80 58 S 10 / SX 10 22 20
GS 8 x 100 080919  8 100 58 S 10 / SX 10 22 20
GS 8 x 120 080920  8 120 58 S 10 / SX 10 22 20
GS 10 x 160 080929  10 160 — S 12 R, S 14 H R, GB 14 30 20

MŰSZAKI ADATOK

S 12 R

S 14 H R

Fúróátmérő Min.furatmélység
átmenőszerelésnél

Tényleges rögzítési
mélység

Dübelhossz Max. hasznos
hossz

Egységcsomag

d0 h2 hef l t fix  

Típus Cikkszám [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [db]

S 12 R 100 050177  12 110 60 100 40 100
S 12 R 135 050178  12 145 60 135 75 100
S 14 H 100 R 059179  14 110 90 100 10 50
S 14 H 135 R 059180  14 145 90 135 45 50

Gyűrűs facsavar GS
Legnagyobb javasolt terhelés1) egy dübel esetén.

1) Tartalmazza a 7-es biztonsági tényezőt.
2) Érvényes axiális terheléseknél.

TERHELÉSEK

Típus S 10 + GS 8 S 12 R + GS 10 S 14 H R + GS 10

Javasolt terhelés az építőanyagtól függően Frec
2)

Beton ≥ C12/15 [kN] 0,67 1,03  -
Tömör tégla ≥ Mz12 [kN] 0,63 1,00  -
Tömör mészhomok tégla ≥ KS12 [kN] 0,57 0,84  -
Tömör, könnyű, adalékanyagos betontégla ≥ V4 [kN] 0,26 0,29 0,43
Üreges mészhomok tégla ≥ KSL12 [kN]  - 0,30 0,34
Üreges tégla ≥ Hlz12 [kN] 0,36 0,36 0,50
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