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Bevezetés

Az ULTIMA-TIG-CUT egy gyémdnttarcsdval mikodd, Volfrdm elekirdda nedves kdszd-
rGlésére és vagdasdra alkalmas specidlis kdszordgép.

Ez egy egyedUldllé, szabadalmaztatott termék mely a nedves koszérilés jol ismert
elényeit egyesiti egy készUlékben.

A kUlonleges emulzid, amely teliesen zart kdszérdkamrdba van feltdltve, gondoskodik
réla, hogy a kdszorUlés sordn keletkezd porrészecskék nem kerlinek ki a kdrnyezetbe.
A folyadék tovabbd gondoskodik a kdszorUlés sordin keletkezd hé elvezetésérdl igy
védve meg a Volfrdm elekiréddt az elszinez8déstél amely a szdraz kdszorllés negativ
hatdsa.

A k8szorUlés finomsdgdt a hosszirdnyu és vele egy idében a tengelyirdnyban térténd
mozgdssal a készUlék egyedUldlld szerkezete képes biztositani, mely nagyon fontos a
Volfrdm elektréda gyujtdsképességéhez.

A Volfrdm elektroda minimdlis készorUlési veszteségét egy kildnleges befogd szerke-
zet biztositja amely a gép elUlsé oldaldn helyezkedik el. A kdszorilési sz6g 7,5- 90 fok

kdz6tt fokozatmentesen dllithatd. A 90 fokos pozicidban az elekiréda kijjebb hizhatd
a mikrométer csavarral.

A Volfrdm porgyUijté tartdlyt a gép aljdn helyezték el. A tartdly kénnyen cserélnetd.

A vdgdmodul biztositja az elekiréda pontos véagdsdnak biztonsdgos és kérnyezetba-
rat modjdt minden AWI hegesztési eljdrdshoz, beleértve a robot és orbitdlis hegesztést
is.

Két kdnnyen cserélhetd tartdly gyUijti a mérgezd port a gép alatt.

1. Fé paraméterek
QULTIMATIGCUT

Elektréda méret @ 0.8 - 4.0 mm
Minimdlis hossz 15 mm (7mm*)
K&szorUlési szbg 7.5° - 90°
CsUcsszog 15° - 180°
Vdaghatd hossz 7-175 mm
Motor 230V-50Hz - 380W
Fordulatszém 8 500 rpm
K&szorGlési sebesség 44 m/sec
Folyadéktartdly térfogata 2x250 ml
Védelmi osztdly IP21

* specidlis befogdval




2. A gép és alkatrészei

Kézhezvétel utdn kérjik ellendrizze a kdvetkezé elemek meglétét a csomagban:

ULTIMA K&szordgeép gyémdnt kdszérlkoronggal.
- Haszndlati kézikdnyv
- portartdly, feltéltve emulzids folyadékkal
- Volfrédm befogd szdr
- befogd patron 1,6mm
- befogd patron 2,4mm
- befogd patron 3,2mm

3. BeUzemelés és szdllitas

Tegye a gépet egy fix asztalra és rogzitse a gépet. A fékapcsoldnak az OFF pozicidban kell len-
nie. Csatlakoztassa a gépet egy féldelt 230V-os hdldzathoz. (I&sd a cimkén)

Az ULTIMA-TIG-CUT készUléket soha ne haszndlja az emulzids folyadék nélkdl.

Az ULTIMA-TIG-CUT gépre az emulzids tartdly nincs felszerelve szdllitdskor. A munka megkezdése
elétt a tartdlyt (39)fel kell szerelni a gépre. Helyezze a tdlcséres, eredeti ULTIMA-TIG-CUT emulzids
folyadékkal teli tartdlyt a leereszté tomlbre (29) és toltse fel a kémleld ablakon Iathatd jelzésig
(7). Akkor elegendd a folyadék mennyisége ha a gyémdnt kdszérGtdresa szivattylzza a folyadé-
kot a készUlék bekapcsolt dllapotdban.

A biztonsdgi eléirdsok megkovetelik, hogy szdllitds kdzben az emulziét csak zart tartdlyban lehet
tartani.

Az ULTIMA-TIG-CUT csak 0 és 40 fok kdzott és 20 fokon mért 50%-os pdratartalom mellett mGkdd-
tethetd!

A gép IP21-es védelmi osztdlyba tartozik.
4, A gép f6 egységei

- hdlézati kapcsold

- fogantyu

- fokbeosztds

- Volfrdm elektréda tartd

- Volfrdm szdl kildgds bedllitd

- emulzids tartdly 250ml

- mikrométer csavar az elekiréda csicsdnak kdszoriléséhez

5. Biztonsdgi eljards

- Soha ne haszndlja a gépet ha a kdszérlkorong megrongdlddott!
- A gép tisztitdsdhoz csak a gydrtd vagy forgalmazd dltal ajénlott szereket haszndljal
- A gépet csak teljesen dsszeszerelt dllapotban haszndlja!

4.




6. Az Volfram elekiréda régzitése az elektroda tartéban

- Tegye bele az elektréda tartdéba a Volfrdm elektréddnak megfeleld szoritd patront.
- Tegye bele az elektréddt az elekiréda tartdba a szoritd patronon keresztil.

- Lazdn szoritsa meg az elekiroddt az ujjaival addig, hogy még kénnyen mozogjon a
befogdban az elekiréda. Az elektroddnak korUlbelll 2 cm-re kell kidlinia a tartébdl.

- Ezutdn tegye az elekiréda tartdt az elekirdda bedllitd hUvelybe és amig az felUtkdzik
majd szoritsa meg az elekiréddt a jobb menetes csavar segitségével.

Az elekiréda megszoritdsdhoz haszndlja a tartdn taldihatd hatszogletl nyildst!

A menetet csak annyira hizza meg, hogy az elekiréddt biztonsdigosan rogzitse a
tarté!

A tUl er6sen, nagy erével meghuzott elekirédatartd kdrosithatja a befogd patront.
Az elektréda bedllitd hively hatsé oldaldn taldlhatd csavarral tudja bedllitani az
elektroda hosszat. Ha kifelé csavarja akkor hosszabb ha befelé akkor révidebbre
tudja dllitani az elekiréda hosszat. A csavar gydrilag optimdlis értékre van bedllitva,
ami korUlbeldl 0,3mm jelent kdszorllésekként. Az elektréda megmaradd 30mm-es
maximdlis hossza a gyakorlatban azt jelenti, hogy kériloelUl 450-szer lehetséges
a Volfrém elekiréda kdszorUlése. A kdszorUlés elétt nem szikséges az elektrédda
hegyérdl a fémcseppek eltdvolitdsa. A gyémdant készérdkorong minden szUkséges
részt el fog tavolitani az elekiréda felszinérdl, hogy egy stabil ivet kialakitd elektrdddt
kapjunk. Abban az esetben, ha a kdszorUlt felllet nem tékéletesen tiszta, akkor szOk-
séges az elekiréda hosszanak dllitdsa. Ha szUkséges dllitsa utdina a hosszt a készérl-
korong elhaszndléddasdnak megfeleléen.

7. Kdszorilési sz6g bedllitasa

Allitsa az elektréda vezetdt (24) a kdszorilési szdget mutatd skdldn (22) a sz0kséges
értékre. Helyezze az elekiréda tartdt az elektrdéda vezetébe, amig az elektréda érinti
a kdszorG taresdat. Kapcesolja be a gépet az ON/OFF (35) kapcsoldval és finoman
forgassa az elektréda tartdt kdszorlés kdzben, amig az elektrdda tartd vdlla felUtkd-
zik az elekirédavezetd felUletén. Ezzel a kdszorllés befejezdddtt, hizza ki az elekirdda
tartét az elekiréda vezetdbdl.

K&szorilés kdzben az elektréddt ne nyomija neki a kodszdrlkorongnak, a kdszoriléshez
elegendéd az elekiréda tartd sajdt sulya dltal kifejtett nyomds.

Vegye ki az elektréddat az elekiréda tartébdl a bedillitd hively segitségével (10) egy
enyhe balra csavardssal.




8. Elekiréda vagas 1

Kapcsolja ki a gépet elektrodakdszértlés utdn.

Lazitsa ki az elektrédatartédt a vagdkonzolon 1€vé

menetes furatbdl(1), hizza kijebb az elektréddt majd
szoritsa meg az elekirédatartét.

Allitsa be a vagdsi hosszt a hossziranyl Utkézével (4)
és szoritsa meg a régzitdesavart (2).

A vagdsi hossz a vagdkonzol (3) és a hosszirdnyy Ut-
kdzb kdzoti (4) tavolsdggal megegyerzik. Haszndljon
tolémérdt a bedlliitdshoz! A vagdsi hossz bedllithatd a
hosszirdnyu 0tkdzén taldlhatd Gtkézdpont forgatdsd-
val is.

Helyezze az elekirédatartét a vagdkonzolon [évé me-
netes furatba és szoritsa meg az elektréddat elekird-
datarté forgatdsaval.

Vdlassza ki az elektrodadtmérének megfeleld befo-
gd patront és helyezze a befogd hdzba.

Figyelem! A nem megfeleld atmérdji befogépat-
ronnal végzett vagds, a vagokorong kdrosodasdhoz
vezet.

Helyezze a befogdt a vagdkonzol hatsd oldaldn
lévé furatba (7) és a befogdrdgzitével (8) rogzitse a
helyén.

Helyezze az elekirédatartdt az elektrodavezetébe
(9).




és nyomja a helyére az Utkodzésig. (rovid elektréda esetén)

HosszU elekiréda esetén a befogd szoritdval (10) régzitse az
elektréddt. Ez biztositja az elektréda csics stabil réogzitését.

Ha az elektrédatartd a helyén van, régzitse a befogdt a
rogzité lemezzel, hogy vagds sordn a befogd a helyén ma-
radjon.

Annak érdekében, hogy vagds kdzben a folyadék ne

froccsenjen ki az elektrédatartdn, a befogdszoritdt el lehet
helyezni az elektrédatartéban.

Kapcsolja be a gépet!

Nyomja meg és lassan forgassa el az dramutatd jardsdval
megegyezd irdnyba a fogantydt (11) a vagds elvégzésé-
hez.

Ha a vagds megtortént, lassan forditsa vissza a fogantyUt
amig a kezdd pozicidba ér.

Fontos!

A fogantyt forditsuk a vagéshoz teljese jobbra, hogy a va-
gds biztosan megtérténjen!

Kapcsolja ki a gépet.
Lazitsa meg a régzitéesavart vegye ki a befogdt.

Tavolitsa a el a sorjdt az elekiréda hegyérdl a sorja-eltdvo-
litd blokk (12) segitségével mieldtt az elektréddt kiveszi az
elektrédatartébdl.

A vagdsi hossz finoman bedllithatd a az elekirédatartd
finombedllité csavarjaval. Egy fordulat kb. Tmm.

Erre akkor van szUkség, ha hosszu befogdt haszndlunk az
elektrodatartéban és révid elekiroddat vagunk vagy kdszoro-
lUnk, akkor megakaddlyozza, hogy a vagdtdrcsa kdrositsa a
befogot.

SérQlt, nem kdszdrilhetd elektrddacsucs levagdsakor hasz-
ndlja a mellékelt csucs gyUjtét a befogd helyett.




9. Karbantartas

Az ULTIMA-TIG-CUT gépet mindig toltse fel elegendd emulzidval mert ez szUkséges az
optimdlis hités és kenés biztositdsa érdekében. A helyes folyadék szint a betekintd
ablakon taldihatd min. és max. érték kdzott van. Ellendrizze gyakran a folyadék szintet
és ha szUkséges toltsén utdna. Csak az eredeti ULTIMA-TIG-CUT emulzié tudja biztosita-
ni a kdszoérdkorong optimdlis élettartamdt.

A megtelt porgyUijté tartdlyt a nemzeti szabdlyozdsnak megfeleléen gydjtse és drtal-
matlanitsa.

KérUloelUl 10-15 éra haszndlat utdn a kdszord kamrdt szUkséges kitisztitani a lerakddott
portdl és szennyezddéstdl. Engedje le az emulzidt a leereszté tomIén (29) keresztll egy
ayUjté edénybe. Tavolitsa el a porgyUjtd tartdlyt (39) és csavarozza le a betekinté
ablakot (21A) majd mossa ki vizzel a készorG kamrdt, figyelve arra, hogy a szennyezett
vizet megfelel§ edényben gyUijtse 8ssze. Ezutdn csavarozza vissza a betekintd ablo-
kot, csavarja vissza a porgyUjté tartdlyt, majd téltse fel emulzidval a megfeleld szint
eléréséig.

A fisztitdsi munkdhoz viselien véd&szemUveget és véddkeszty(t!

A hdldzati kdbelt rendszeres idékdzonként ellendrizze és ha sérllt vagy elhaszndlddott,
azt szakemberrel haladéktalanul cseréltesse le.

10. A kdszorlkorong cseréje

Kérjuk, kévesse az aldbbi eljdrdst:

- HUzza ki a gép hdldzati csatlakozdjdt a hdldzatbdl.

- Engedje le az emulziét a leeresztd csdvon keresztll, csavarozza le a betekinté abla-
kot (21A). A kdszérUkorong igy szabaddd vdlik. Csavarja le a kézponti csavart (23)
(Figyelem: bal menetes!), vegye le az elhaszndldddt korongot és tegyen fel helyette
egy Uj kdszérUkorongot, hizza meg erésen a kdzponti csavart, majd szerelje vissza a
betekinté ablakot.




11. A vagokorong cseréje

Uritse ki a folyadékot a tartalybdl és tavolitsa el a
porgyUijtét.
A munkaasztalrél szerelie le a vagdmodult.

Tavolitsa el a hdrom csavart a vagdegyseg hdzdnak
hdtoldaldn, majd huzza le a fedelet a hatlaprdl.

wumllwl‘

Tavolitsa el a vago-
tarcsat rogzitd négy
csavart, majd vegye
le a vdag at.

Cserélie ki a vagoétdrcsat és szerelje fel a mUanyag fogaskereket és tegye vissza csa-
varokat.

Tisztitson meg minden alkatrészt vizzel. A szennyezett és dsszegyUijtott vizet a 9. pont-
ban leirfaknak megfeleléen kezelje.

Osszeszerelés elbtt a csatlakozd fellleteket zsirozzuk be. Ez biztositja a témitettséget
és megkonnyiti az 6sszeszerelést.

Tolja a hdzat vissza a hétlapra és ekdzben Ugyelien rd, hogy a fogaskerekek és a
hajtétengely fogai megfeleléen csatlakozzanak. Gyéz&djon meg réla, hogy a hdz a
helyére kerUlt mielétt a csavarokat meghuizza.

Szerelje fel a porgyUjtét és toltse fel folyadékkal.
A helyes folyadékszintet a jeldlésnek megfeleléen dllitsa be.

12. Alkalmazds

Az ULTIMA-TIG kdszordgép csak hegeszté Volfram elektroda kdszorilésére haszndlho-
to!

13. Oktatds

Az ULTIMA-TIG haszndlatdhoz nem szUkséges kUldnleges képesités. Mindazondltal
akik mUkodtetik a berendezést, elézetesen el kell olvasniuk a haszndlati Utmutatdt, ill.

szUkséges egy alapképzésen vald részvétel.
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A gép rajza
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7 Ve 7 Forgalmazé:
JOTALLASI JEGY .
2314 Haldsztelek

Il. Rdkdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Sorszdm:

fipusy gyari szému
termékre a vasdarlastdl szdmitott 12 hdnapig kotelezd jotdlldst vallalunk a jogszabdly szerint. A jotdllds lejarta utdn 3 évig bizto-
sitiuk az alkatrész utdnpotidst.
Vésarlaskor kérje a termék prébgjat!

Eladé tolti ki:

A vasdrld neve:

Lakhelye:

Vésarlas napja: EV HO NAP

Eladd bélyegzéje és aldirdsa:

Jotdllasi szelvények a kételezd jotdlldsi idSre

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotallds Uj hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszdm:

Ev HO NAP

aldirds

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotdllds Uj hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszém:

Ev HO NAP

aldirds

Figyelem!
A garancia jegyet vasdrldskor érvényesiteni kell a készUlék gydri szdmdnak feltintetésévell A garancia kizdrélag
azonos napon, kidllitott gydri szammal ellétott szdmlidval egyUtt érvényes, ezért a szdmldat érizze meg!
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