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ALTALANOS MUNKAVEDELMI UTASITASOK

A csiszologép balesetveszélyes.

Elektromos gépek hasznalatakor a tliz, aramutés és személyi sérulés veszélyenek csdkkentese érdekében
mindig be kell tartani az alapvetd munkavédelmi dvorendszabalyokat, ideértve az alabbiakban leirtakat is.
Miel6tt megkezdené termekink hasznalatat, olvassa el mindezeket az utasitasokat és tartsa is be Oket.

Az asztalosmUhely kiemelten tlizveszelyes!

A biztonsagos és balesetmentes miikodtetés érdekében:

Tartsa tisztan a munkateruletet, és a gépet.

Vizsgalja meg a munkavégzés kdrnyezetet.

Az elektromos gépeket nem szabad es6ben és nyirkos nedves helyeken hasznalni.

Gondoskodjon a munkavégzés helyének megfeleld megvilagitasardl. Tilos az elektromos gépeket, igy a
Csiszolo gépet is tliz és robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalni.

Védekezzen az dramiités ellen.

Csak 230V-os foldelt halbzatba csatlakoztassa a gépet. Hasznaljon gumitalpu vasaltorru cipét a
munkavégzés folyaman. Ellendrizze a kabel és a haldzati csatlakozé sértetlenségét. Sérult vezetékkel, ne
hasznalja a gépet.

Tartsa tavol a kisgyermekeket.

Ne engedje a munkaterulet kdzelébe a gyermekeket, tartson tavol mindenkit a vezetékektdl és
hosszabbitoktol, valamint a gépektdl, akik nem a munkavegzéshez kapcsoldddan vannak jelen.

A hasznalaton kiviili gépeket zarja el.
Ezeket, a gépeket, zart helyen kell tarolni, hogy illetéktelenek, vagy kisgyermekek ne tudjanak hozzaférni. A
munka befejezése és a tarolas megkezdése elétt gondosa takaritsa le a gépet a szennyezédésektdl.

Ne er6ltesse tal gépet.

A rendeltetésszerlien hasznélja a gépet. Ez a csiszologép nem ipari felhasznalasra készult.

Hasznalja mindig a megfeleld gépet és szerszamot.

Ne erdltesse tul gépét. Nagyobb teljesitményl gépet igénylé munkavégzéshez, hasznaljon
nagyteljesitményl gépet. Ne hasznalja a csiszologépet a rendeltetéstdl eltérd célra. Ne eszkzoljon
atalakitast a gépen

Viseljen megfelel ruhazatot.

Nem szabad b6 ruhat, gydrit, vagy mas ékszert viselni, ezek ugyanis beakadasukkal balesetet okozhatnak.
A hosszu hajat le, vagy be kell kotni.

Hasznaljon véddszemuveget.

Porképzédéssel jard munkavégzés soran az arcmaszk, (porvédd maszk) viselése is ajanlott. A géphez
csatlakoztassa a porzsakot, vagy porelszivo (nem tartozék)

Karbantartés tisztités.

Rendszeresen tisztitsa meg a gépet munkaveégzés utan, ha szukséges kozben is. A forgo alkatrészeket ne
olajjal, hanem spray-el fujja be. Példaul: WD-40-el. A csiszoldszalag szélei kulondsen élesek és a forgas
miatt balesetveszélyes.

Lehetbleg hasznalja a szemvédd szemiveget és porvéd® maszkot.

Rovid munkadaraboknal, fogja azokat valamilyen befogéba.

Figyelem!
A jelen hasznalati utasitasban leirtak be nem tartasa esetén sérulés, életveszély, €s gépseérulés kévetkezhet
be.
Az illetéktelen személyeket tartsa tavol a munkahelytél. Hasznaljon vedészemuveget és hallasvedd eszkozt.
Munka kdzben viseljen vedbdszemuveget és poralarcot

A gép f6bb részei






Biztonsagi el6irasok

Ellendrizze a kovetkezdket:

Megegyezik-e a csiszologép kimeneti feszultsége a haldzati fesziltséggel. A csatlakozot legyen foldelt.
A vezeték és a halozati csatlakozo szakadas es sérulésmentes legyen.

Az optimalis mUkodés érdekében a szerszam forgd részeit hagyja szabadon.

Legyen ezért 6vatos. Az eszkdzt hatarozottan fogja meg, hogy ne ejthesse el, amikor a gép hozzaér a
csiszolando felulethez, mert az kirepulhet és balesetet okozhat.

Kerulje a hosszu hosszabbitdzsinorok hasznalatat. Kabeldob esetében, huzza le az dsszes kabelt.

Ha szikséges a csiszologépet csavarokkal erésitse a gyalupadhoz (munkapadhoz).

Szerelés

A gépontvényt, (a) az aluminium tarcsat (40) és a targyasztalt (b) kulon-kilén csomagolva szallitjuk iste:
Csusztassa az aluminium tarcsat a tengelyre és szoritsa oda a tarcsat, meghuizva a hernyocsavart az
imbuszkulccsal a tarcsa oldalan 1évé nyilason keresztdl.

Helyezze a targyasztalt (b) a tengellyel (35) az dntvénybe és erésitse oda a targyasztalt egy villaskulccsal az
ontvény oldalan. Ellendrizze egy 90°-os fémderékszog segitségével a targyasztalon, hogy a

beallitasi sz6g 90°-0s-e. Amennyiben szikséges, akkor korrigaljon. A marokcsavar (14) fellazitasaval
korrigalhatja a sz8get, ezutan huzza meg a marokcsavart.

Mas sz6g bedllitasahoz, ugyanezt a mlveletet hajtsa végre, forditsa az aztalt a kivant szogbe, a skalalemezen
leolvashato az Uj szdg értéke.

Azért, hogy elkertlje, a munkadarab vagy ujja a targyasztal (4) és a csiszolotarcsa a csiszolovaszonnal a (29-
41- 42) kozé keruljon, a targyasztal és a csiszolotarcsa kozotti tavolsag ne legyen tébb 1,6 mm-nél.

A szintén kulon széllitott allithatd szogbeosztasu anyagvezetd (c) a targyasztalra (13) helyezhet6.

A szogbedllitod (13) segitségével pontosan beallithatd a csiszolas szoge.

A szalagos csiszologep vezetbje (8) az ékszij tartdlemezére (3) csavarja fel. Ezen a médon a munkadarab
veszély nélkul tarthatod a csiszoldszalaghoz, mert a vezeté meggatolja, hogy a munkadarab lecsusszon az
asztalrél.

A gép iizembehelyezésekor:
Ugyelien ra, hogy a zsindr ne keruljon az eszkdz mozgo részeinek kozelébe.
Hasznaljon veddszemuveget. Hasznaljon pormaszkot. Hasznaljon porelszivot.

Azonnal kapcsolja ki a gépet:

A halozati csatlakozo, haldzati vezeték hibaja, sérulése esetén.

Hibas kapcsolod esetében, huzza ki a vezetéket.

Amennyiben megégett a szigetelés, fustdlést vagy furcsa szagot észlel.

A vezetékek és a dugaszok cseréje
A lecserélt vezetékeket és dugaszokat azonnal dobja el!
Nem csatlakoztatott, illetve nem szigetelt végu vezeték dugojat a fali konnektorba dugni rendkivil veszélyes!

Hosszabbit6zsindr hasznalata
Kizardlag jovahagyott és a gép bemendteljesitményének megfeleld hosszabbitdzsinort hasznaljon! A
minimalis vezetékméret 1,5 mm?. Amennyiben kabeldobot hasznal, mindig teljesen tekerje le azt.

Hasznalatbavétel
§zU’kség esetén erdsitse a csiszologépet az alapontvenyen levd lyukakon at csavarral a gyalupadhoz.
Ugyeljen ra, hogy a gép korul elegendd hely maradjon a csiszolandé munkadarab szamara.
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A csiszolopapir felhelyezése

Allitsa fuggéleges allasba a szallagcsiszolo fejet a forgopontnal 1évé két anya (50) fellazitasaval.

Szerelje le a csiszoldszallag tartoja (3) aljarol, a négy csavar (32) kicsavarasaval és a védéburkolat (31)
két csavarjanak kicsavarasaval, amivel az a tartohoz (3) van rogzitve. Az alsé pogydijté lemezt (30) ami a
porelszivd csonkjat (33) is tartja, igy mar kiemelheti. Szabadda valik a csiszold szallag is. Tolja a feszité
kart (7) egészen jobbra, hogy megszUinjon a feszit6 erd a vezetd hengerekre. Vegye le a csiszolo
szallagot.

Tisztitsa meg a kornyezetet és tegye fel az Uj szallagot a forgasi iranynak megfeleléen. Engedie vissza a
feszité kart (7). Szerelje vissza az alsd lemezt a négy csavarral és rogzitse a burkolatot is a (3) lemezhez.
A csiszologépet és a csiszolotarcsat elforgatva mozditsa a csiszoloszalagot jobbrdl balra a gép felsd
részen.

A csiszoloszalag megfeleld iranyd mozgasat nyil mutatja a belsé oldalon (lasd az abrat). Ahol nem
szerepel nyil, a csiszolopapirt ugy kell felhelyezni, hogy az illesztés magasabb része a szalag forgasi
iranya felé alljon. Ugyeljen tehat arra, hogy a csiszoloszalagot a megfelelé modon helyezze fel. A gép
100 x 915 mm-es csiszoldszalaggal mikodik

Hajtsa meg kézzel a gépet és ha kell szabalyozza be a marokcsavarral (23) a csiszolévaszon kézépen
futasat a géplapon. Ellendrizze és korrigalja a pontos k6zépen futast a gép bekapcsolt allapotaban is.
Szereléseknél huzza ki a csatlakozot a fali csatlakozobdl.

Miiko6dés

Csavarja a marokcsavar (23) segitségével a jobb oldali vezeté hengert pontosan derékszdgbe a
csiszoloszallag palyajara, hogy kdzépen fusson az. A szallag futdsat akkor éllitotta be jol, amikor a
csiszoloszalag oldalai egyenletesen mozognak az alatétlapon kdzépen.

A csiszolétarcsa

A csiszoldtarcsahoz 150 mm atmérdju’ papir, vagy vaszon csiszololapokat kell hasznalni.istA
csiszoldlapok dntapaddak. (fémhez, vagy fahoz, durvabb, vagy finomabb)

Csavarja be a rogzit6 elemet (35) a furatba (47), dugja ra a donthetd asztalt (b) allitsa be a tavolsagot a
tarcsatol és hlizza meg a hatlapfej( csavart (48).iske!

A munkadarabot igy alatamasztja a a munkaasztallal, atvéve az a munkadarab sulyat és elég azt csak a
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Ne gyakoroljon tul nagy nyomoéerét a munkadarabra, ez ugyanis csak a csiszoloszalag mozgasat lassitja.

Csiszolas

Az ehhez a csiszologéphez adott csiszoldszalag és korong alkalmas fém, fa vagy mlanyag
megmunkalasahoz. A csiszolas soran szilardan, biztonsagosan fogja a munkadarabot. Ne gyakoroljon ra
kulon nyomoerdt. Mozgassa a munkadarabot oda-vissza a csiszoloszalagon és, vagy a korongon, hogy
a csiszoloszalag és, vagy a korong ne egy ponton kopjon. Kerek targyak a csiszoloszalag végein
csiszolhatok. A csiszologépnél hosszabb munkadarabokat a vezetd eltavolitasaval csiszolhatunk.

Fa csiszolasanal mindig az erezet hosszanti iranyaban csiszoljon, hogy elkerulje a szalkasodast. Kivetel:
olajmazolas ala, ekkor a jobb tapadas érdekében célszer( keresztben csiszolni a fa anyagot.
Kulondsen lagy felulet megmunkalasakor hatasos modszer alkalmazhatd a szemcsék felszinre
hozatalahoz.

Ez a kovetkez6képpen torténik: Nedvesitse meg a mar csiszolt fellletet egy vizes ruhaval vagy
szivaccsal és hagyja alaposan megszaradni. Némelyik farost jobban megduzzad, igy a felszin
egyenetlenebb lesz, mint eldszdr (a nedvesség felhlzza a szalat). Ekkor finom csiszoldpapirral csiszolja
le a kiallo részeket és az eredmény meglepden simaistefeliilet lesz. Ezt a mddszert azonban ne hasznalja
lakkozott fa esetében. A lakk a nedvesség kovetkeztében levalhat, és tonkreteheti a csiszoldanyagot is.
A karbantartas és tisztitas soran mindig huzza ki a halozati csatlakozét a dugos kapesoloaljzatbol.
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A folyamatos jo mukodés a gép helyes kezelésével és rendszeres tisztitasaval biztosithatd.ise!
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A ,csupasz” gép

A csiszolépapir kivalasztasa

A durva csiszolopapir (60-es
szemcse) altaldban a legtobb
anyagot eltavolitja, a befejezéshez
pedig a finom csiszoldépapir (150-as
szemcse) hasznalhat6. Ha a felszin
egyenetlen, kezdje a munkat a durva
csiszolépapirral, és addig folytassa,
amig egyenletessé nem valik.
Ezutan hasznaljon kbzepesen durva
papirt (100-as szemcse), hogy az
elsé papir utan ottmaradt karcokat
eltavolitsa, végul finom
csiszolopapirral (150-as szemcse)
fejezze be

a munkat. Addig folytassa a
csiszolast, amig a felszin teljesen
sima nem lesz.



A tdrcsacsiszold, az anyagtdmasztd (c) és a donthet6 munkasztallal (b) felszerelve

A munkaasztal elhelyezése a csiszolégépen
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A kombinélt csiszologép (a) szallagcsiszold részét,
vizszintes és fluggdleges, vagy tetszéleges helyzetbe is allithatja.
Fugglleges helyzetbe éllitva, erre a szallagos részre is
felszerelhetd a munkaasztal. (b) Lazitsa fel a két anyat (50) a
csiszologep elején a bal oldali vezetéhenger kortl egy
villaskulcs segitségével ks

Forditsa a csiszoloszalagot felfelé a kivant helyzetbe s
Szoritsa vissza a két anyat. Helyezze be a munkaasztal
rudjat (35) a gépontvény szerelélyukjaba (49) allitsa a
megfeleld kdzelségbe a csiszolovaszonhoz, majd huzza
meg a csavart (48) A munkadarab most a targyasztalon
fekhet és nem a csiszoloszalagra gyakorol nyomast
A koszoritarcsahoz hasznalt targyasztal most istra
csiszoloszallag feldli oldalara kerdlt.

Fekvd helyzetbeli haszndlatnal szerelje fel
az anyagmegtamasztot

(8) amit a gép oldalara lehet

felszerelni és onnan nydlik a
csiszolovaszon (6) folé. Ez akadalyozza
meg, hogy a munkadarab a csiszolas
kozben a (9) az elszivo csbhdz vezetd burkolatnak
Utk6zzon és kart tegyen benne.

A 0-45°ig allithatd ddlésszogl munkaasztalt (b)
rendkivdl hasznosan és sokoldaltan lehet felhasznalni.
A munkaasztalra felszerelhetd egy (oldalrdl becsusztathatd)
szogben allithaté anyagvezeté (c)

A megmunkalando anyagot kezzel nekiszoritva az
anyagvezetdnek az asztal nutjaban jobbra balra
mozgatva a sint, csiszolhatja a
munkadarabot. Mivel az
anyagvezetd szogben
allithat6 és még az asztal
is donthetd, ezért nagyon
sok feladat elvégzésére
alkalmassa teszi a
gépet.
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A szallagcsiszolo kulsé ivén homoru fellletek is megmunkalhatoak




A f&bb alkatrészek megnevezése

©CoO~NOOo A~ WwWwhN —

A csiszoloszalag fiiggblegesbe allitasa.

Talpazat

Motor

Szallagcsiszolo tartdlemez
Tartdlemez
Skalalemez
Csiszolbszallag
Szallagfeszité kar
Anyagtamasztoé lemez
Burkolat

Be kapcsold

Ki kapcsold
Asztaltarté rudazat
Elosztd 6ntvény
Marokcsavar

Piros mutatonyil
Csuszo U lemez

Szogben allithaté anyagtamasztd

Mutatdlemez

Mutatélemez régzitd csavar
Szbgben roégzité marokcsavar

Ekszijvédo lemez
Gumi rezgéscsillapito (4db)

Szallagvezetd henger allitd csavar
Szallagvezetd hatsé henger tengely

Feszit6 rugo

26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50

Csiszol6 szallag
Szallagvezetd henger
Szallag mehajtd henger
Korongvédé burkolat
Porgyujté véddlemez
Porelvezetd burkolatlemez

savar (4 db)
Porelszivo csatlakozocséd
Burkolatlemez roégzité csavar (2 db)
Tartérud az anyag tamaszto asztalhoz
230 V-0s vezeték
Ekszij védd burkolat tartd lemez
Gépdntvény
Csapagyvédo lemez
Csiszoldkorong
Ontapados és tépézaras kdzdarab
Csiszolotarcsa
Elszivd csonk a korongveédd burkolaton
Elszivd csonk régzitdé csavar (4 db)
Csiszolo korong €s meghajtbhenger tengely
Motorkapcsold haz
Furat az anyagmegtamaszto rogzitéséhez
Csavar az anyagmegtamaszto rogzitésehez
Furat az anyagmegtamaszto rogzitéséhez
Anya a szogbe allitasahoz (2 db)

A képen lathato két anyat kell meglazitani és visszahuzni az allitas utan.




Csiszolds a tircsacsiszoldval.

A tarcsas csiszolas a sarkos élek lekerekitésére, vagy akar a teljes felllet ives lekerekitésére is alkalmas.

Ebben az esetben az anyagvezet6t (c) csusztassa ki a munkalap (b) natjabdl, hogy a teljes fellletet
hasznalni lehessen.

A csiszoldpapir (vaszon) csere

Tepbzaras megoldas

A csiszol6étarcsahoz egy dntapado és
tépbzaras kozdarab (41) és a150 mm
W atmeérdjl papir, vagy vaszon

[z

A csiszololapok tépdzarasok.

A csusztathato

anyagvezetd nelkul,

sarkok, vagy telejes radiuszok
lecsiszolasara is lehet6ség nyilik

Kissebb-nagyobb lekerekitések

Akar teljes lekerekités )




Technikai adatok

Dobozméret
Teljesitmeny
Feszultseg
Fordulatszam

Tarcsa atmero
Csiszolészalag méret
Uresjarati szalag sebesség
MunkafelUlet

Asztal méret

Suly

Lpa:

Lwa:

K:

505x310x270mm
400 W

230 V~50Hz
1450 rpm
150 mm
100x914 mm
282 m/min
100x300
190x125
13/12.2 Kg
77 dB (A)

90 dB (A)
3dB (A)

Magyarorszagi kizarélagos forgalmazo:

Devon Imp-Ex Kift.
Garancialis szerviz és raktar:

1211 Budapest, (Csepel Gyartelep)

Déli bekoto-ut 10/C

www.hyundai-barkacsgep.hu



HYUNDAI

POWER PRODUCTS

HULLADEKKEZELES: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell Ujra felhasznalasra leadni.

Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a
haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus berendezésekre
vonatkozo6 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a megfelelé orszagos térvényekbe
valo atliltetésnek megfeleléen a mar nem hasznalhaté elektromos kéziszerszamokat

klilon 6ssze kell gydijteni és a kérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell |
Ujra felhasznalasra leadni.

Magyarorszagi kizarolagos forgalmazo:

Devon Imp-Ex Kft.
1103 Budapest, Noszlopy u. 34.

Garancialis szerviz:

1211 Budapest (Csepel Gyartelep)
Déli bekété-ut 10/C

www.barkacsgep.com

Magyarorszagi kizarolagos importér: Devon Imp-Ex Kit. Licensed by Hyundai Corporation Holdings, Korea



